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Entwurf DIN EN ISO 15607:2004-03

Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische
Werkstoffe -

Allgemeine Regeln (ISO/DIS 15607:2018);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 15607:2018

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -

General rules (ISO/DIS 15607:2018);
German and English version prEN ISO 15607:2018

Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques -
Regles générales (ISO/DIS 15607:2018);
Version allemande et anglaise prEN ISO 15607:2018

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2018-10-05 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 35 Seiten

DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS)
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15607:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiféen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitdtssicherung beim
Schweiflen (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 6520 (all parts) siehe DIN EN ISO 6520 (alle Teile)
IS0 9606 (all parts) siehe DIN EN ISO 9606 (alle Teile)

ISO 14555 siehe DIN EN ISO 14555

ISO 14732 siehe DIN EN ISO 14732

ISO/TR 15608 siehe DIN CEN ISO/TR 15608

ISO 15609 (all parts) siehe DIN EN ISO 15609 (alle Teile)
ISO 15610 siehe DIN EN ISO 15610

[SO 15611 siehe DIN EN ISO 15611

ISO 15612 siehe DIN EN ISO 15612

ISO 15613 siehe DIN EN ISO 15613

ISO 15614 (all parts) siehe DIN EN ISO 15614 (alle Teile)
ISO 15620 siehe DIN EN ISO 15620
Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 15607:2004-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen und der Literaturhinweise;

b) Abschnitt Begriffe gekiirzt und Abschnitt 4 (Abkiirzungen) gestrichen;

¢) das Laserhybridschweifden in die Norm aufgenommen;

d) das Flussdiagramm fiir die Entwicklung und Qualifizierung einer WPS (Anhang C) iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 6520 (alle Teile), Schweifien und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregel-
mdfSigkeiten an metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 9606 (alle Teile), Priifung von SchweifSern — SchmelzschweifSen
DIN EN ISO 14555, Schweifsen — LichtbogenbolzenschweifSen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 14732, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15609 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweifsanweisung

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften SchweifSzusdtzen

DIN EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweifStechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15612, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung durch Einsatz eines StandardschweifSverfahrens

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DINEN ISO 15614 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweifsverfahrenspriifung

DIN EN ISO 15620, Schweifsen — Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen



